This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



J 



% 



Europafsches Pat ntamt 
Eur pean Patent Office 
Office europeen d s brevets 



t 



© Veroffentlichungsnummer: 0 234 559 

A2 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



© Anmeldenummen 87102640.7 
© Anmeldetag: 25.02.87 



@ Int. CI. 4 : B26D 7/00 



® Prioritat: 26.02.86 DE 3606147 


© Anmelder: IBSM Mehltretter GmbH 


© Veroffentlichungstag der Anmeldung: 


Westendstrasse 179 


D-8000 Mtinchen 21 (DE) 


02.09.87 Patentblatt 87/36 




<£> Benannte Vertragsstaaten: 


® Erfinder: Blatter, Reinhard 


Guardinistrasse 109 


FR GB IT NL 


D-8000 Mtinchen 70(DE) 




Erfinder: Dohnalek, Heinz 




Perhamerstrasse 68 




D-8000 Mtinchen 21 (DE) 




Erfinder: Mehltretter, Michael J. 




Kagerbauerstrasse 52 




D-8023 Pullach(DE) 
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Schneldwerkzeugen. 



© Eine Vorrichtung zur Aufnahme von scherenartig 
zusammenwirkenden, kreisformigen Schneidwerk- 
zeugen soil unter BerUcksichtigung der betrieblichen 
Gegebenheiten so welter ausgestaltet werden, dafi 
ein leichter Ein-und Ausbau der Messerwellen - 
(12,13) moglich ist. Hierzu werden folgende 
Maflnahmen ergriffen: Der Rahmen (1) besteht aus 
einem quaderffirmigen, in Langsrichtung entlang der 
Trennlinien (10,11) in zwei Halften (1',1*) zerlegbaren 
Gestell, die LagergehSuse (2,3) fGr die Wellenzapfen 
(4,4',5 1 5 / ) der Messerwellen (12,13) sind gemeinsam 
in rechteckigen Ausnehmungen (8,80 der beiden 
Seitenwande des quaderformigen Gestells (1) gela- 
gert, und die hohlen Messerwellen (6,7) weisen an 
2! beiden Enden einen Innenkonus (9) zur Aufnahme 
^der in den Lagergehausen (2,3) gelagerten Wellen- 
Ozapfen (4,4',5,5') auf. 
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Vonrichtunq zur Aufnahme von scherenartig zusammenwirtenrten, krelsformioen Schneidwerkzeugen. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Auf- 
nahme von Schneidwerkzeugen nach dem Oberbe- 
griff des Anspruches 1 . 

Bne derartige Vorrichtung ist aus der DE-AS 
12 45 280 bekannt Dort sind auf den beiden Hohh 
welTen die Schneidwerkzeuge einzeln verschiebbar 
aufgesteckt Sie werden mrtteis einer Enrichtung 
entfang den Wellen verschoben. Die axiale Verstel- 
lung der Wellen und damit die der Schneidwerk- 
zeuge zueinander wird durch eine Druckerhohung 
in den hohlen Wellen erreicht. Gleichzertig werden 
die Schneidwerkzeuge dadurch mit einem PreBsitz 
auf den Wellen festgelegt. Die Wellen sind beidsei- 
tig in Waizlagem gelagert. Bei dieser Vorrichtung 
ist das exakte Bnstellen der Streifenbrefte - 
schwierig. Die Verwendung von Druckmitteln bis 
141 kg/cm 2 bringt zusatzliche technische Probteme 
mit sich. Bn Ausbau der Messerwellen bzw. der 
Schneidwerkzeuge ist umstandlich. Bne Verstel- 
lung der Bntauchtiefe der Schneidwerkzeuge inei- 
nander ist nicht moglich, so daB auch die Schneid- 
werkzeuge bestimmte AuBendurchmesser aufwei- 
sen mussen. 

Aus der DE-OS 27 14 325. Rguren 1 und 2, ist 
eine Vorrichtung zum Trennen von F=blien oder 
Bandem bekannt, bei der die Wellen mit den 
Schneidscheiben mrtteis Lagertraversen in rechtec- 
kigen Rahmenteilen senkrecht zur Rache des zu 
trennenden Bandes gefuhrt und stufenlos zustelibar 
sind. Auflerdem sind beide Schneidwellen uber 
Stellvorrichtungen in Achsrichtung verstellbar. Wei- 
tere Bnzeiheiten der Lagerung sind nicht erwahnt 
Es ist jedoch anhand der Rguren darauf zu - 
schlieflen, daB es sich dort um Vollwellen handett, 
bei denen zum Austausch der Schneidmesser die 
Lager von den Wellenzapfen abgezogen werden 
mussen. Ihre Handhabung ist somft schwer und 
umstandlich. und es besteht die Gefahr von Be- 
schadigungen der Lagersitze bzw. der Schneid- 
messer. 

In der DE-AS 22 57 794 ist eine weitere Trenn- 
vorrichtung fur flachige Bahnen gezeigt, bei der 
uber exzentrische. verdrehbare Lagerbuchsen eine 
der beiden Messerwellen auf die andere zubewegt 
werden kann, so daB sich die Schneidblatter im 
Betrieb uberlappen konnen. Bne axiale Verstellung 
der Wellen ist nicht vorgesehen. die Lager der 
Messerwellen sind in einzelnen Bohrungen in den 
Seitenteilen vorgesehen. Das Austauschen der 
Messerwellen ist umstandlich, der 
AuBendurchmesser muB sich in relativ kleinen 
Grenzen halten. 



Bei den Vorrichtungen mit kreisformigen, zu- 
sammenwirkenden Schneidwerkzeugen tragen- die 
Wellen oft eine Vielzahl von Schneidwerkzeugen. 
Hierbei sind die Werkzeuge der beiden Wellen ver- 
5 schieden gestaltet Relativ starren Messem stehen 
elastischere, dunne Schneidwerkzeuge der anderen 
Welle gegen-Gber (US-PS 39 77 285). Da mit 
derartigen Vorrichtungen eine einwandfreie Schnitt- 
kante der schmalen Folienstreifen erreicht werden 

70 mufl. ist eine genaue Bnstellung der Bntauchtiefe 
und der gegenseitigen axialen Verspannung der 
beiden Messerwellen notwendig. Die Gefahr einer 
Beschadigung der Schneidwerkzeuge ist umso 
groBer und ein Auswechseln der Schneidwerk- 

75 zeuge umso zeitraubender. je mehr solche 
Schneidwerkzeuge auf einer Welle gelagert sind. 
Das Gewicht derarriger Wellen ist betrachtGch, zu- 
mal wenn an ihnen die beiden Lager angebracht 
sind. Da zum Schneidwerkzeugwechsel meist die 

20 Lager abgezogen werden mussen, werden oft die 
Lager und Lagerzapfen beschadigt Femer sind 
betriebliche Gegebenheiten zu beachten, da derar- 
tige Vorrichtungen zum Trennen von flachigen, 
dGnnen Bahnen oft in sog. Sauberraumen einge- 

25 setzt werden, wo jeder unnotige Montage-und Ju- 
stiervorgang vemnieden werden soil. 

Der Erfindung Hegt daher die Aufgabe zu- 
grunde. eine Vorrichtung gemaB dem Oberbegriff 
des Anspruches 1 so weiterauszugestalten, daB 

30 unter BerQcksichtigung der betrieblichen Gegeben- 
heiten ein leichter Aus-und Einbau der Messerwel- 
len mit Kreismessem mit verschiedenen 
AuBendurchmessem und unterschiedlich n 
geometrischen Fonmen (MesserausfGhmngen) 

35 moglich ist, wobei sichergestellt sein muB. daB 
nach jedem Austausch der Messerwellen diese 
wieder exakt den gewunschten Betriebszustand er- 
reichen und die Gefahr der Beschadigung der Bau- 
teile trotz vielmaligen Austausches verringert wird. 

40 Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemaBen 

Vorrichtung durch die kennzeichnenden Merkmale 
des Anspruches 1 gelost 

Durch die Ausbildung des Rahmens als qua- 
derfonniges Gestell wird dieser sehr stabiL Er ist 

45 durch das Losen einiger Schrauben ohne weiteres 
in zwei Halften zu zerlegen. Da die Trennung in 
Langsrichtung des Gestelles erfolgt, werden die 
beiden serfJichen Ausnehmungen geoffnet, so daB 
die Lagergehause mit den Wellen ohne weiteres 

so entnommen werden konnen. Die Wellenzapfen sind 
mit den Hohlwellen jeweils uber einen Innenkonus 
. in der Welle verbunden. so daB nach dem Losen 
der Konusverbindung die Lagerzapfen mit den 
Lagergehausen an Ort und Stelle verbleiben 
konnen und eine neu bestuckte Messerwelle einge- 
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baut werden kann, wahrend di " ausgebaute Welle 
allein zum Austausch Oder Nachschleifen der 
Schneidwerkzeuge weggebracht wird. Eine Be- 
schadigung der Lagerflachen an der Hohlweile ist 
sehr unwahrscheinlich, da riiese sich als Innenko- 
nus geschUtzt im inneren der Hohlweile befindet. 

Die Unteranspruche enthaiten Angaben zur 
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Vorrich- 
tung nach Anspruch 1 . 

Die geschlossene Ober-und Unterseite des 
quaderformigen Gestelles versteift dieses 
zusatzlich. Die Anordnung der Trenn iinien in die- 
sen geschlossenen Seiten ermoglicht eine einfache 
Schraubverbindung dieser Teiie, und die Aufteilung 
in zwei symmetrische Halften bringt eine Vereinfa- 
chung beim Gieflen und Bearbeiten dieser beiden 
HSIften. 

Da die Lagergehause seitiich an den rechtecki- 
gen Ausnehmungen gefUhrt slnd, ist das Einsetzen 
der kompletten Wellen bei geoffnetem Gestell 
leicht moglich, und es konnen Schneidwerkzeuge 
verschiedenen Durchmessers verwendet werden. 

Die Lagerung der Wellen vereinfacht sich, 
wenn die untere Welle nur in axialer Richtung, die 
obere Welle nur in radialer Richtung, d.h. entlang 
der seitlichen Fuhrungen, verstellt werden. 

Das Verstellen der oberen Welle erfolgt wegen 
der Federkraft von zwischen den Lagergehausen 
angeordneten Druckfedem spielfrei. Ein exaktes 
Etntauchen der oberen Messerwelle in die untere 
Messerwelle ist durch eine gleichmaSig auf beide 
Lagergehause der oberen Welle einwirkende Ver- 
stellvorrichtung moglich. uber ein Null-oder Nor- 
malmafl wird zuvor die Parallelitat beider Messer- 
wellen sichergestellt. 

Eine vereinfachte Hersteiiung der Einzelteile er- 
gibt sich dadurch, dafl der Innenkonus zur Aufnah- 
me der Wellenzapfen in einem Flansch ist, der in 
die Messerwelle losbar eingesetzt ist. Die Verbin- 
dung des Wellenzapfens mit dem Innenkonus wird 
uber eine Spannschraube gesichert die mit dem 
Flansch mit dem Innenkonus zusammenwirkt 

Die Spannschraube reicht durch eine Bohrung 
in den Wellenzapfen. Ihr Kopf ist in einer Bohrung 
versenkt. Durch einen Verschlutfring wird der 
Schraubenkopf in dem Wellenzapfen fixiert, und 
beim Losen der Schraube stQtzt sich der Schrau- 
ben kopf an dem Verschlutfring ab, so daB die 
Schraube als Druckschraube die Konusverbindung 
lost. 

Da der AuSendurchmesser des Flansches mit 
dem Innenkonus kleiner Oder gleich dem der Hohl- 
weile ist, kann auf dem Flansch ein Gewinde fur 
die Spannringe zum Einspannen der Schneidwerk- 
zeuge auf der Hohlweile eingeschnitten sein. 




Die Ausbiidung des quaderformigen Gestelles 
als ein LeichtmetallguflstGck verringert das 
Gesamtgewicht der gesamten Vorrichtung, so dafl 
diese auch insgesamt als geschlossene Einheit 
5 leicht transportiert werden kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
den Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden 
naher beschrieben. Es zeigen 

Figur 1 eine perspektivische Ansicht der Vor- 
ro richtung, 

Rgur 2 eine schematische Seitenansicht der 
Vorrichtung, 

Rgur 3 einen schematischen Langsschnitt 
der Vorrichtung entlang der Linie A-A in der Rgur 2 
T5 mit einem geschnittenen Lager, 

Rgur 4 eine Einzelheit B aus der Rgur 3. 
Die in den Rguren dargestellte Vorrichtung zur 
Aufnahme von kreisformigen Schneidwerkzeugen 
besteht aus einem quaderformigen Gestell 1 mit 
20 geschlossenen Ober-und Unterseiten 1"', 1"". Die 
restlichen SeitenwSnde weisen Ausnehmungen auf: 
In den gegenUberliegenden, kleineren Sei- 
tenwanden nehmen die rechteckigen Ausnehmun- 
gen 8,8' jeweils Lagergehause 2,2' und 3,3' auf, in 
25 denen die Wellenzapfen 4,4',5,5' der Messerwellen 
12,13 gelagert sind. Zur FQhrung der Lager* 
gehause 2,2',3,3' konnen Fuhrungsleisten 25 und 
PaBschrauben 26 verwendet werden (Rg.2). Durch 
die Ausnehmungen der Breitseiten tritt die flachige 
30 Bahn (27) ein bzw. die einzelnen Streifen aus. 

Das Gehause ist in Langsrichtung entlang der 
Trennlinien 10 und 11 geteilt und wird mit Schrau- 
ben 24 zusammengeflanscht Die Trennlinien 10 
und 11 konnen auch in der Ober-und Unterseite 
35 1'" f 1"" anders gelegt werden, jedoch vornehmiich 
so, da/3 jeweils gieichartige Halften entstehen 

(Rg.2). 

Die radiaie Verstellung der beiden Messerwel- 
len 12,13 zueinander ist aus den Rguren 2 und 3 
4o ersichtlich. WShrend die unteren Lagergehause 3,3' 
der Messerwelle 13 in den Ausnehmungen 8,8' 
starr gelagert sind, konnen die oberen Lager- 
gehause 2,2' der Welle 12 Uber eine gleichmaflig 
auf die Lagergehause 2,2' wirkende. nicht naher 
45 beschriebene Verstellvorrichtung 15 entgegen der 
Kraft der Druckfedem 16,16* zwischen den Lager- 
gehausen (2,2' und 3,30 verschoben werden. 

Zur axialen Verstellung der unteren Messer- 
welle 13 ist an dieser eine nicht naher be- 
so schriebene Verstellvorrichtung 14 seitiich angeflan- 
scht. 

Zum Ausbau der Lagergehause 2,2',3,3' wird 
das gesamte Gestell 1 auf eine Brettseite gekippt, 
und nach dem Losen der Schrauben 24 und gege- 
55 benenfalls 26 sind die Lagergehause 2,2',3,3' ohne 
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weiteres entnehmbar. Es ist selbstverstandiich, daB 
die radiale Verstellvorrichtung 15 dabei so weit 
zuruckgestelft wurde, daB die Druckfedern 16,1 6* 
zwischen den Lagergehausen entlastet sind. 
- Aus der Rgur 4 ist die Verbindung der in den 
Lagergehausen 2,2,3,3' geiagerten Wellenzapfen 
4.4'.5,5' mit den Hohlwellen 6,7 der Messerwellen 
12,13 ersichtlich. Auf die Stimseite der Hohlweile 7 
ist ein Ransch 17 aufgeschraubt, der in seinem 
Inneren den Konus 9 aufweist In eine zentraJe 
Gewindebohrung des Flansches 17 greift eine 
durch den Wellenzapfen 4 reichende Spann- 
schraube 8 und fixiert die Konusverbindung. Diese 
Verbindung kann leicht gelost werden, weil sich 
beim Losen der Schraube 18 der Schraubenkopf 
an dem VerschluBring 19 abstutzt und die Schrau- 
be 18 nun als Druckschraube dient 

Auf das Gewinde 20 auf der AuBenflache des 
Ransches 17 ist ein Spannring 21 zum Zusammen- 
pressen der Schneidwerkzeuge 22/23 aufge- 
schraubt 



Anspriiche 

1) Vorrichtung zur Aufnahme von scherenartig 
zusammenwirkenden, kreisformigen Schneidwerk- 
zeugen, die paarweise auf zwei zueinander paralle- 
led drehbar geiagerten, axial zueinander verstellba- 
ren und in einem Rahmen geiagerten Hohlwellen 
angeordnet sind, zum Trennen von dQnnen, 
fISchigen Bahnen, insbesondere von Metall-oder 
Kunststoff-Folien, Papier und dgl., in nebeneinan- 
derliegende Streifen, dadurch gekennzeichnet 

daB der Rahmen aus einem quaderformigen, in 
Langsrichtung entlang von Trennlinien (10,11) in 
zwei Halften (17H zerlegbaren Gestell (1) besterrt, 
daB in rechteckigen Ausnehmungen (8,80 der beh 
den Seitenwande des quaderformigen Gestelles - 
(1) Lagergehause 3,3*) fOr die an ihren Enden 
Wellenzapfen (4 I 4',5.5'> aufweisenden Hohlwellen - 
(6,7) jeweils gemeinsam radial und axial gegenei- 
nander verschiebbar gelagert sind, 
daB die Hohlwellen (6,7) an beiden Enden einen 
Innenkonus (9) zur Aufnahme der Wellenzapfen - 
(4,4',5,5') aufweisen. 

2) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das quaderformige Gestell (1) 
eine geschlossene Ober-und Unterseite (1~,1 -) 
aufweist 

3) Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Trennlinien (10,11) in der 
Ober-und Unterseite (1"', 1*") des Gestell s (1) 
veriaufen. 

4) Vorrichtung nach einem der AnsprGch 1 bis 
3, dadurch gek nnzeichnet, daB die Trennlinien - 
(10.11) so veriaufen, daB zw i symmetrisch Ge- 
stellhalften <1M") entstehen. 



5) Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Trennlinien (10,11) in der 
Ober-und Unterseite (1*", 1"") in verschiedenen 
Ebenen veriaufen. 
5 6) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet daB die untere Messer- 
welle (13) in axialer Richtung, die obere Messer- 
welle (12) in radialer Richtung verstellbar ist 

7) Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
ro kennzeichnet, daB die obere Messerwelle (12) in 

Richtung auf die untere Messerwelle (13) entgegen 
einer auf die Lagergehause (2,2*) einwirkenden 
Federkraft verstellbar ist. 

8) Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
75 kennzeichnet daB zwischen den Lagergehausen 

(2,2 / ,3,3') Druckfedern (16,160 angeordnet sind. 

9) Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Lagergehause (2.2*) der obe- 
ren Messerwelle (12) mittels einer gleichmaBig auf 

20 beide Lagergehause (2.2*) einwirkenden Verstell- 
vorrichtung (15) bewegt werden. 

10) Vorrichtung nach einem der vorhergenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB d r In- 
nenkonus (9) zur Aufnahme der Wellenzapfen 

25 (4,4',5,50 in einem Ransch (17) ist der in die 
Hohlwellen (6,7) eingesetzt und an deren (6,7) 
Stimseiten losbar festgeschraubt ist 

11) Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB die Wellenzapfen (4,4',5,5') 

30 eine Durchgangsbohrung fur eine Spannschraube 
(18) zum Verspannen des Innenkonus (9) mit den 
Wellenzapfen aufweisen. 

12) Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kopf der Spannschraube - 

35 (18) in den Wellenzapfen (4A' i S t 5') in einer Boh- 
rung versenkt ist und diese Bohrung mit einem 
VerschiuBring (19) teilweise verschlossen ist 

13) Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet daB der AuBendurchmesser des 

40 Ransches (17) kleiner Oder gieich dem der Hohl- 
wellen (6,7) ist und ein Gewinde (20) fQr Spann- 
ringe (21) zum Bnspannen der Schneidwerkzeuge 
(22,23) trMgt 

14) Vorrichtung nach einem der vorhergehen- 
45 den Anspruchen, dadurch gekennzeichnet daB das 

quaderformige Gestell (1) ein LeichtmetallguBsttick 
ist. 
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© Vorrichtung zur Aufnahme von scherenartig zusammenwirkenden, kreisformigen 
Schneidwerkzeugen. 



@ Eine Vorrichtung zur Aufnahme von scherenartig 
zusarnmenwirkenden, kreisformigen Schneidwerk- 
zeugen soil unter Berucksichtigung der betrieblichen 
Gegebenheiten so weiter ausgestaitet werden, da£ 
ein leichter Ein- und Ausbau der Messerwellen 
(12,13) moglich ist Hierzu werden folgende MaiSnah- 
men ergriffen: Der Rahmen (1) besteht aus einem 
quaderfbrmigen, in Langsrichtung entlang der Trenn- 
linien (10,11) in zwei Halften (17T) zerlegbaren Ge- 
stell, die Lagergehause (2,3) fur die Wellenzapfen 
(4,4',5,5') der Messerwellen (12,13) sind gemeinsam 
in rechteckigen Ausnehmungen (8,8') der beiden 
SeitenwSnde des quaderformigen Gestells (1) gela- 
CJgert, und die hohlen Messerwellen (6,7) weisen an 
^beiden Enden einen Innenkonus (9) zur Aufnahme 
Qjder in den Lagergehausen (2,3) gelagerten Wellen- 
lOzapfen (4.4',5.5') auf. 
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O : nichtschriftlicbe Off en barons 
P : Zwischenliieratur 



T : der Erfindung zugninde liegeode Tbeorien oder Grundsatze 
E : Uteres Patentdokument, das jedocb erst am Oder 

nacfa dem Anmeldedatum vertiffentlicht word en 1st 
D : In der Anmeldung angefuhrtes Document 
L : ans andern GrUndeo angefuhrtes Dokument 



A : Mltglied der gleichen Patentfamiiie, flbereinstimmendes 
Dokument 
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